[bookmark: _GoBack]Техническое задание на пресс форму.

Термопластавтомат ТМ160К/500.001-Р004

	
	Наименование параметра
	

	
	Узел впрыска
	

	
	1. Диаметр шнека, мм
	45

	
	2. Максимальный объем впрыска, см3
	318

	
	3. Отношение L/D
	20

	
	4. Скорость впрыска. см3/с
	147

	
	5. Давление впрыска, МПа, (max)
	159,2

	
	6. Частота вращения шнека, об/мин
	0-237

	
	Узел смыкания
	

	
	1. Усилие запирания, кН
	1600

	
	2. Ход подвижной плиты, мм
	420

	
	3. Высота литьевой формы (min/max), мм
	180/460

	
	4. Расстояние между колоннами, мм
	460*460

	
	5. Наибольший ход выталкивателя, мм
	120

	
	6. Усилие выталкивателя, кН
	38

	
	Общие сведения
	

	
	1. Давление в гидросистеме, МПа max/рабочее
	16/14

	
	2. Число зон нагрева, шт.
	4

	
	3. Мощность нагрева, кВт
	11

	
	4. Мощность насосной установки, кВт
	18,5

	
	5. Установленная мощность, кВт
	29,5

	
	6. Объем заливаемого масла, л
	245

	
	7. Габаритные размеры, мм
	

	
	длина
	4779

	
	ширина
	1341

	
	высота
	1959

	
	8. Масса, кг
	4800



· Материал – ПНД ПЭ-100, вторичный.
· Количество циклов пресс-формы: не менее 1 000 000 циклов (HRC 48-52).
· Предполагается 1 пресс форма с несколькими вставками под разные высоты.
· производительность 200-225 шт/час (время цикла 16-22с ).
· усадка – исходя из свойств материалов и формы центраторов.
· резиновые уплотнения допустимы только в районе вставок.
· 1 изделие за цикл.
· водяное охлаждение (2 контура – по одному для каждой из полуформ), обязательно охлаждение на вставки.
· пусконаладка (установка на термопласт и выпуск пробной партии 100шт).

Чертежи изделий ниже:
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Изм. Лист № докум. Подп. Дата


Лит.


Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов


Н.контр.
Утв.


1:1
1


Центратор 219
Полиэтилен НД  ГОСТ 16338-85
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1 * Размеры для справок
2 Неуказанные технологичесикие и литейные радиусы R 1...3 мм
3 Неуказанные технологичесие и литейные уклоны 1Å...3Å 
4 На чертеже представлены размеры готовой детали, без учета
усадки материала
5 H14; h14; ±IT14/2
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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Т.контр. Лист Листов
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Центратор 530
Полиэтилен НД  ГОСТ 16338-85
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Копировал Формат A2
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1 * Размеры для справок
2 Неуказанные технологичесикие и литейные радиусы R 1...3 мм
3 Неуказанные технологичесие и литейные уклоны 1Å...3Å 
4 На чертеже представлены размеры готовой детали, без учета
усадки материала
5 H14; h14; ±IT14/2
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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Н.контр.
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Центратор 325
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1 * Размеры для справок
2 Неуказанные технологичесикие и литейные радиусы R 1...3 мм
3 Неуказанные технологичесие и литейные уклоны 1Å...3Å 
4 На чертеже представлены размеры готовой детали, без учета
усадки материала
5 H14; h14; ±IT14/2






