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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
Приспособление для контроля  размеров

в секциях лицевых
 ЭКМС 100.02.01.00.00.16 и ЭКМС 200.02.01.00.00.16

Сборочный чертеж

Кот
Сердюков
Сердюков

Протченко
Щеников

ОДО "Оникс"

ЭКМС 2803.00.00.04.00.00 СБ

1

15,2
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дп
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а
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в. 

№
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. п
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н.

ЭКМС 2803.00.00.04.00.00 СБ
Копировал Формат A3

1 Размеры в рамках для метрологического контроля.
2 Размеры для справок.
3 Маркировать обозначение.
4 Расчет по ГОСТ 16085-80 или программа "Калибр".


