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Копировал Формат A1

1. Точность отливки 11-0-0-11 ГОСТ Р 53464-2009.
2. Формовочные уклоны по ГОСТ Р 53465-2009.
3. Неуказанные радиусы 5-8 мм.
4. * Размеры для справок.
5. Допускается остаток питателя не более 5 мм или вылом от
питателя глубиной не более 3 мм.
6. Допускается пригар в размере 30% от общей площади.
7. Покрытие наружных поверхностей кроме посадочных плоскостей
- согласно карте окраски, S=1,94 м 2.


