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42 паза

Допускается сверлить
отверстия под
М10х20 6 отв.

сквозными.

Круг 300 ГОСТ 2590 (40Х) 3 шт.

Ролик

ПК-55-02.01.002

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: H14, h14, IT14/2.
2. Острые кромки притупить, заусенцы зачистить.
3. Термообработка: 42...45 HRC.

Ra 6,3

Утв.

Листов     1 Лист     1    

МасштабМассаЛит.

Н. контр.
Т. контр.
Пров.
Разраб.
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