
 Обозначение чертежа 
 сопряжённого зубчатого колеса

 Допуск торцового биения
 базовой поверхности

 Допуск на погрешность
 направления зуба

 Делительный диаметр

 Контролировать
 при отсутствии
 обкатки с
 измерительной 
 шестерней

 Допуск на
 колебание 
 измерительного 
 межосевого
 расстояния

 Допуск на колебание длины
 общей нормали

 Длина общей нормали

 Степень точности
 по ГОСТ 1643-81

 Коэффициент смещения
 Исходный контур
 Направление линии зуба
 Угол наклона зубьев
 Число зубьев
 Модуль

 Отклонение 
 основного
 шага

 Допуск на 
 погрешность
 профиля зуба

 Допуск на 
 радиальное
 биение 
 зубчатого
 венца

 На одном
 зубе

 За оборот
 колеса
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