Die Kurven sind nach den jeweiligen
Reifenkonturen konstruiert worden.

Bearbeitung:

- Brennschneiden nach Zeichnung oder
Schablone, Qual.: St 37

- fertigbearbeiten, verputzen, entgraten,

- Kanten und Bohrungen entgraten 1,5 x 45°,
- glanzverzinken

Vergleichs-Nr.: WH4558

Teil-Nr.: 77

2 Stlck pro Gerét anfertigen

[Horn -Art. 63-03- 286

Art.-Nr. TIP TOP: 557 3257

Werkstoff

HINWEIS: Samliiche Informationen, die in diesem Dok
kind, sind STRENG VERTRAULICH. Jeder Empfanger dieses Dokumen!
Harf die darin enthaltenen Informationen, direkt oder indirekt, nur mit

busschliesslicher, schriflicher Einwilligung der Firma STAHLGRUBER an
Dritte weitergegeben oder offenlegen. Die Firma STAHLGRUBER behall

ich alle Rechte in Bezug auf Urheberechisgesetz, Patent- und
Eebraud]smuslersmulz var. Lizenzrechte werden hierdurch nicht erteill
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