Die Kurven sind nach den jeweiligen
Reifenkonturen konstruiert worden.

Bearbeitung:

- Brennschneiden nach Zeichnung oder
Schablone, Qual.: St 37

- fertigbearbeiten, verputzen, entgraten,

- Kanten und Bohrungen entgraten 1,5 x 45°,

- glanzverzinken
Vergleichs-Nr.: WH4557
Teil-Nr.: 78

2 Stlick pro Gerat anfertigen

Horn=-Avt, 69-03- 2357

ebrauchsmusterschutz vor. Li

HINWEIS: Samliche informalionen, die in diesem Dok hall
kind, sind STRENG VERTRAULICH. Jeder Empfanger dieses Dokument
Art _N r TI P TO P . 557 3264 Harf die darin enthallenen Infct

. e . busschliesslicher, schriicher Einwilligung der Firma STAHLGRUBER an
ritte weitergegeben oder offenlegen. Die Firma STAHLGRUBER behalt
ich alle Rechte in Bezug auf Urhebemrechisgesetz, Palent- und

mationen, direkt oder indirekt. nur mit

izenzrechte werden hierdurch nicht erteilt

ESL IAnderung

[Werkstoff Cberftaechen Kostenstefle Abtelung
Stahl unlegiert DIN 1SO 1302 tpi
Roh/Halbzeug Name Auftragsnummer Kunde
Pech
" EVGEMI
Benennung

Heizplatte Gr.: |

Konturaufstecksegment-Nr.: 1

Zelchnungsnummer 10 4 460 Iﬂ-?“ FWZ 3

Lelzte Speicherung: Miltwoch, 11. Februar 2004 13:00:41 (Heilmann) a1




