
1. Материал-заменитель: Сталь 08 ГОСТ 1050-88.
2.  *Размер для справок.
3. Неуказанные пред. откл. размеров между осями двух любых

отв. ± 0,1 мм. 
4.  Неуказанные радиусы сгиба 2 мм. 
5. Сварное соединение II класса по

СТБ 1016-96. Угловые сварные швы зачистить радиусом 2 мм.
6. Остальные ТТ по СТБ 1014-95.
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